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Die schlammigen Tépferriick-
stéinde wurden friher Gber
Klargruben in die Kanalisation
und in die Klgranlage abge-
leitet, Die Schlammriickstéinde
wurden tever entsorgt (Sonder-
deponie und Brennkosten).
Eine neve Filterpresse ermég-
licht es, daf} der feste Filter-
kuchen in einer Ziegelei wei-
ferverarbeitet und das Was-
ser in der Produktion erneut

verwendet werden kann.

Schlammentsorgung in der Topfere

Die neue Presse bringt folgen-

de Verbesserungen bzw.

Vorteile:

- Entlastung der Deponie bei
ca. 10 t/Jahr

- Wiederverwendung des

Rohstoffs

- Wiederverwendung des

gereinigten Wassers

- Senkung der Kanalgebiih-

ren, weil keine Grobver-

schmutzung mehr vorliegt

- Geruchsbeldstigung durch

Faulnisbildung ist nur noch
gering

- Energiekostenreduzierung
ca. 5%

- Enfsorgungskosten (ca.

20.000.- DM enffallen.

Bunzlaver Handioplerei
Georg Greulich GmbH
DeichstraBe 14-16
37186 Moringen

OT Fredelsloh
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Reinigen, Beizen und Konservieren

Das Behandeln von Metall-
halbfertigteilen erfolgte in offe-
ner Bauweise. Die Wasseran-
forderungen [ca. 5.000 m®/a)
und die Energiekosten waren
sehr hoch. Die neve Anlage
ist geschlossen und warme-
gedammt, Die Temperaturhal-
tung erfolgt iber das Konden-
sat der Abwasserreinigungs-
anlage, das auch als Ersalz
der Wasserverluste dient.

Die Reinigung geschieht durch
regeneriertes Spiilwasser, und
die kostspielige offene Kaskar
denspilung konnle entfallen.
Die Anlage verfiigt iber keine
offenen Oberflachen, da die
Arbeitsschritte in geschlossenen
Behaltern statffinden. Die Me-
dienvorratsbehalter sind mit
einem Gospende|sysiem ver-
bunden. Die Mitarbeiter kom-
men nicht mehr mit den Damp-
fen und Aerosolen der wiss-
rigen Waschlésungen in Kon-
tokt. Durch gesteverte Bad-
pflege wurde der Chemika-
lienverbrauch stark reduziert.
In der Vakuumtrocknung [ca.
80° C| trocknen die Teile von
Innen heraus (handwarm) und
kénnen je nach Bedarf sofort
weiter be- und verarbeitet wer-
den, was bei der energie-

auwendigen HeiBluftirocknung

von Metallhalbfertigteilen

B/BRAUN

mit den sehr heiBen, gefrock-
neten Teilen nicht maglich war.
Der Einsatz von Thermodl ent-
fallt. Der Frischwasser ver
brauch sank weit unter

100 m3/a.

BIBraun Melsungen AG
CarlBraun-Strabe 1
34209 Melsungen
Kategorie 2
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